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> Définition
Dans le cadre d’une démarche liée a la sécurité des utilisateurs de machines dangereuses, une directive euro-
péenne donne les préconisations nécessaires en vue d’obtenir la certification européenne CE.
La fonction de sécurité de la machine doit toujours étre assurée, méme en cas de défaillance d’'un ou plusieurs
éléments de sécurité qui la constituent. C'est ce qui correspond a la catégorie 4 selon la norme EN 954-1 (parties
des systémes de commande relatives a la sécurité).
Clest dans ce but que I'on utilise des relais de sécurité. lls sont intégrés dans la partie commande et sont raccordés aux :

® arréts d’'urgence ; e,

W protecteurs mobiles ; Relais de sécurité Pilz
@ barrieres immatérielles ; \

@ commandes bimanuelles ;
@ tapis sensibles ;
® boutons poussoirs, etc.

Les relais de sécurité assurent la protection par redondance et autocontréle (voir Fiche SP-4).

7 Principede f onctionnement

Exemple d’un relais de sécurité Préventa XPS-
AL (Télémécanique).

La boucle A1-A2 permet d'alimenter le relais
de sécurité. C'est dans cette boucle que se-
ront cablés les contacts des arréts d'urgences
et autres dispositifs de sécurité. La LED A1-A2
sur 'avant du relais permet de voir s'il est bien
alimenté, et donc si la boucle Al-A2 est fonc-
tionnelle ou pas.

La boucle Y1-Y2 permet de réarmer le relais de sécurité. C'est dans cette boucle que seront cablés les boutons
poussoirs de mise en service et des contacts NF de contacteurs, empéchant la mise en service si un contacteur est
resté blogué actionné.

Les contacts auxiliaires 13-14 et 23-24 permettent d'alimenter des bobines de contacteurs pour la mise en service.
La LED K1/K2 sur I'avant du relais permet de voir si ces contacts sont fermés ou pas.
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Exemple :

Pour que le relais de sécurité soit alimenté, I'arrét d’'urgence ne
doit pas étre actionné et les deux carters de sécurité doivent
étre fermés.

La boucle Y1-Y2 est alors alimentée et le systéeme peut étre mis
en service si aucun des contacteurs KM1 ou KM2 n'est resté
blogué actionné.

1= étape : mise sous tension du relais de sécurité.

S

3¢ étape : actionnement des contacts Kl et K2, 4° étape : relachement du BP Dcy, actionnement de
mise sous tension des bobines KM1 et KM2. KM1 et KM2, démarrage du moteur.

Problémes pouvant étre rencontrés :

Siun contact d'arrét d’urgence ou d'interrupteur de sécurité des carters est défectueux, le relais n'est pas alimenté et
le systéme s’arrétera. I y a redondance sur la boucle A1-A2, les contacts étant doublés.

Si 'un des contacteurs KM1 ou KM2 reste blogué en position actionnée, la mise en service sur la boucle Y1-Y2 n'est
pas possible.

Si I'un des relais internes K1 ou K2 est défectueux, la mise en service n'est pas possible. Il y a redondance et auto-
contrdle pour la logigue interne du relais de sécurité.

? Principales car atéristiques

@ Nombre de sorties.
® Type de relais (pour arrét d’urgence, commande bimanuelle, contréle d'un protecteur mobile, controle de I'arrét
d’un moteur).
® Tension d'alimentation en volt. s Fiche cE-24
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